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Verbesserung ' Schutz der Tinte Schutz vor
der Haltbarkeit vor mechanischer Vandalismus
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Vor dem Laminieren muss der Druck mindestens
24 Stunden trocknen

EMPFEHLUNG

Sie laminieren zwei Sie laminieren zwel
verschiedene Materialien? PVC-Materialien?

Beim Laminieren zwei unterschiedlicher Wir empfehlen, bedrucktes Vinyl immer
Materialien, insbesondere beim Laminieren mit einer Laminierschicht gleicher

mit Polyester, achten Sie besonders auf die Qualitat zu laminieren:

folgenden von uns entwickelten 5 Kriterien.

Im Gegensatz zu PVC ist Polyester nicht é.. Monomerfolie mit
verformbar und das Risiko, dass Tunnel N Monomerlaminierung

entstehen, ist dadurch groRer.

Polymerfolie mit
Es ist daher unerlasslich, die Folien perfekt Polymerlaminierung
auszurichten. Losen Sie nicht die gesamte
Spannung. Es ist wichtig, dass beide Folien
die gleiche Spannung aufweisen, darum
arbeiten Sie lieber etwas langsamer.

Gegossene Folie mit
gegossener Laminierung

Laminieren Sie nie:

PVC-Folie mit
Polyesterlaminierung
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